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Hydrauliczna praska reczna

Instrukcja obstugi

Cieszymy sie z Panstwa decyzji o zastosowaniu naszej hydraulicznej praski recznej w Waszej
firmie.

Hydrauliczna praska reczna 17000 jest znakomita =zaciskarkg do perfekcyjnego i
ekonomicznego prasowania facznikéw i koncowek tulejkowych na gotych przewodach.

+ Opakowanie
Starannie rozpakowac praske i sprawdzi¢ zgodnos$¢ dostawy z dokumentami. Zachowac
oryginalne opakowanie do ewentualnej pézniejszej wysyiki.

Dostarczony materiat
» 1 szt. Hydrauliczna praska reczna 17000

Spis tresci

1. Informacje ogbine
2. Opis techniczny

3. Uruchomienie

4. Montaz narzedzi

5. Utrzymanie

© HILPRESS GmbH Hamburg



nlLPRESS

1. Informacje ogdlne

Ogolne wskazowki

Przed dopuszczeniem do sprzedazy poddaliSmy urzadzenie najsurowszym kontrolom.
Urzadzenie wykonano z szczegdlnie wytrzymatych materiatéw i przechowuje sie starannie w
przewidzianej do tego celu metalowej kasecie. Kurz i mut stanowig zagrozenie, jesli beda miaty
one stycznosc z ttokiem, poniewaz mogg one doprowadzi¢ do uszkodzenia scianek cylindra i do
utraty oleju.

Z tego wzgledu zalecamy szczegdlng ostrozno$¢ w zapylonym otoczeniu. Nalezy regularnie
kontrolowa¢ poziom oleju w zbiorniku i dbaé o odpowiednig konserwacje urzadzenia.

2. Opis techniczny

Dane techniczne

Maksymalny scisk 130 kN

Wymiar maksymalnego prasowania  miedz KZ 34
aluminium KZ 34

Skok ttoka 26 mm
Posuw ttoka Praca -2 biegowa - z Sc

Obracalnos¢ szczeki do zaciskania320°

Pojemnosc¢ zbiornika 120 cm3
Olej Optimol Hydro 32, Shell
TellusT15

Maksymalne cisnienie robocze 700 bar

Dilugosé 620 mm
Szerokosé 160 mm
Waga 5,8 kg

Do zastosowania w temperaturze od -20°C do +60°C

Zakresy prasowania

Wciskanie trzpieni 10-240 mm?
wg normy DIN 46234 i podobnych
Koncéwki rurowe "wykonanie standardowe”

Zaprasowanie 6-katne 10 -400 mm?®
Koncéwki rurowe "wykonanie standardowe”

Zaprasowanie 6-katne 16 -300 mm?®
Koncéwki tulejkowe wg DIN 46235
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3. Uruchomienie

Obstuga

Z odpowiedniego katalogu nalezy wybrac¢ pare wkfadek, ktéra bedzie najlepiej pasowata do

obrabianego tacznika.

Wiozy¢ potowki wktadek w odpowiednie miejsca. Jedng do szczeki do zaciskania (80) a drugg
do ttoka gtéwnego (40).

Nalezy je naciska¢, az do ustyszenia kliknigcia, ktére potwierdza wymagane wzebienie w
uchwytach (18) i (41).

Szczeka do zaciskania (80) obraca sie o 320 stopni, aby umozliwi¢ uzytkownikowi prace w
najwygodniejszej pozycji. (Szczeki do zaciskania nie mozna obrécic, kiedy znajduje sie pod

cisnieniem).

Poprzez uruchomienie ruchomej dzwigni (58) rozpoczyna sie szybki posuw wkiadek.

Jesli osadzanie nie przebiega prawidtowo, wowczas nalezy obréci¢ ruchoma dzwignie (58) o
kilka stopni i nacisnag¢ w ten sposob ttok odcigzajacy cisnienia oleju (18). Ttok gtéwny (40)

powréci dzieki temu do swojego potozenia wyjsciowego.

Po osadzeniu uruchomi¢ ruchomg dzwignie (58) tak, aby wktadki catkowicie obejmowaty
tacznik. W tym miejscu aktywowane jest wysokie cisnienie, ktore niewielkim wysitkiem
uzytkownika umozliwia osiggniecie maksymalnego nacisku. Dalsze uruchamianie ruchome;
dzwigni prowadzi do zwolnienia zaworu bezpieczenstwa, ktoéry zapobiega przekroczeniu

cisnienia oleju ponad 700 Bar.

W celu wyciagniecia tacznika nalezy obréci¢c ruchoma dzwignie i nacisna¢ ttok odcigzenia

cisnienia oleju.

Po zakonczeniu pracy i przed odtozeniem urzadzenia nalezy je koniecznie oczysci¢ z

ewentualnych zabrudzen.

UWAGA!
Generowanie cisnienia w narzedziu rozpocza¢ dopiero wowczas, gdy obydwie potéwki wktadek

w swoich obejmach beda znajdowaty sie w szczece do zaciskania.
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Specyfikacja czesci
Nazwa

Korpus

Kula

Sprezyna

Kula

Sprezyna

Pierscien elastyczny
Kula

Sprezyna

Zamkniecie z gwintem
Uszczelka

Uszczelka typ OR
Sprezyna

Sruba otworowa
Prowadnica ttoka
Sprezyna

Zamkniecie z gwintem
Ttok odcigzajacy cisnienie oleju
Uszczelka

Uszczelka typ OR
Sprezyna

Zamkniecie zaworu odcigzajgcego cisnienia
Korpus zaworu

Sruba mocujaca
Sprezyna

Sruba nastawcza
Nakretka

Uszczelka typ OR
Uszczelka typ OR
Uszczelka

Uszczelka typ OR
Pierscien oporowy
Ttok pompy

Zbiornik

Uszczelka typ OR
Zatyczka zamkniecia zbiornika
Sruba

Kula

Prowadnica kuli

Ttok

Kula

Sprezyna

Sruba M8

Sworzen elastyczny
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Szt.

Specyfikacja czesci
Nazwa

Tarcza uszczelniajgca
Podktadka ze skéry
Uszczelka

Pierscien uszczelniajacy o przekroju okragtym
Sprezyna trzymajgca sworzen
Sprezyna

Uszczelka

Pierscien Seegera

Element ustalajacy dzwigni pompy
Tulejka

Sworzen elastyczny

Ostona dzwigni

Sworzen srodkowy

Kotek elastyczny

Sprezyna

Zasuwka

Kotek

Kotek

Pierscien Seegera

Uchwyt dzwigni

Mufa

Obudowa rekojesci

Kotek elastyczny

Rekojes¢

Sruba

Podkitadka sprezysta

Gtéwka prasowana

Wkret bez tba

Sruba

Prowadnica ttoka

Sruba

Zabezpieczenie wktadek

Rura ssaca

Sprezynujacy element dociskowy
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Spis czesci

1 Korpus praski

18. Ttok odcigzajacy
cisnienia oleju

40 Ttok gtowny

41 Dolny uchwyt wktadki
58. Ruchoma dzwignia

66. Rekojesc

71. Uchwyt gtéwny

73 Rekojesc

74 Sruba mocujgca uchwyt
gtéwny

80 Szczeka do zaciskania
81 Gérny uchwyt wktadki

Uzupetnianie oleju

1.

2.

3.

Urzadzenie utozy¢ w pozycji pionowej za pomocg imadta. W tym celu wyjac
ruchoma dzwignie.

Obrdci¢ i zamkna¢ ruchoma dzwignie (58), nastepnie nacisng¢ ttok odcigzajacy
cisnienia oleju (18), az ttok gtdéwny (40) powrdci na miejsce.

Poluzowac srube (74) za pomoca klucza szesciokatnego i usunaé uchwyt gtowny
(71).

Wyciagna¢ zatyczke zamykajaca (36) (patrz rysunek 2) ze zbiornika z tworzywa
sztucznego (34) i rozpoczaé napetnianie oleju (zalecamy stosowanie wytgcznie
olejéw typu Optimol Hydro 32, ktére sg u nas do nabycia w pojemnikach 1 kg).
Zamkna¢ ponownie zbiornik oleju za pomocg zatyczki i ponownie zamocowac
uchwyt gtéwny (71).

W przypadku zaktécen w funkcjonowaniu prosimy o kontakt.
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